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Bang tén thiét bi bang thép khéng gi khac an moén theo yéu cau, dung
304 hoac 316 cho dit liéu dinh muc, sé sé-ri va an toan
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Details

Bang tén thiét bi bang thép khéng gi khac an mon theo yéu cau mang dit liéu dinh muc, sé
sé-ri, tudn tha va an toan phai con doc duoc trong toan bo tudi tho van hanh cia may. bé
dat duoc diéu dé, hay quy dinh bén diém. Dung 304 trong nha va 316 & moi noi cé clorua.
Khac chim dau vao kim loai. Dung lién két co khi trén thiét bi rung. Ghi cac phép thu
nghiém thu vao don mua hang truéc khi phé duyét mau dau tién.

Ai quy dinh bang tén thiét bi va ching phai bén viing ¢ dau?
T

Ngudi mua cac tdm nay doc ban vé ky thuat. Tai OEM mdy mdc, thiét bi déng cat, hang hai, thuc
pham, dugc phdm, HVAC hodc néi hai, ky su thiét k& hay (ng dung quyét dinh bang phai ghi gi va
phai chiu dugc moi trudng nao. Sau dd, bd phan mua hang va chat lugng nha cung cap so sanh nha



cung cap theo bén tiéu chi: vat liéu truy xuat dugc, do chinh xac ban vé, tinh nhat quéan gitra mau va
san xuat, cung tai liéu. Cac nhém chat lugng, EHS va dich vu hién truong truc tiép chiu két qua. Bang
van phai doc dugc khi kiém toan, yéu cau bao hanh hoac khda cach ly nhiéu nam sau khi giao hang.
M6t huéng dan ngudi mua™ mo ta bang tén la “giao dién vinh vién gilta san phdm, ngudi dung cuéi,
k¥ thuat vién hién truong va co quan quan ly”.

Céac cbng viéc dién hinh gom bang dinh mic cho mau may méi, bang xuat khau phai c6 CE va dit liéu
dién, bang so6 sé-ri va tai san cho thiét bi ngoai khai hodc ven bién, bang cho khu vuc ria vé sinh trén
day chuyén thuc pham va dugc pham, cung bang thay thé khi nhan ci phai trudc ky ki€m toan. Nha
thau bao tri va nha phan phoi van, bom dat cing san pham nay theo 16 nhé hon cho ta diéu khién,
hop cong tac va van. Bién clra trang tri va bang qua tang la loai mua sam khéac. Trang nay chi dé cap
dén nhan dang thiét bi.

Vi sao cac tam thép khéng gi “vinh vién” van khéng doc
duogc? T

Phan 16n bang tén hdng khéng phai do thép hong. Bon mua hang chi ghi “bang tén thép khong gi”
cho phép nha cung cap chon méac ré nhat, ddu ndng nhat va cach 1ap dé nhat. M6i lya chon déu cé
mot co ché hong da biét. Muc trén bé mat 1a mat xich yéu nhat. Metal Marker? luu y rang thé thép in
luGi cé thé trd thanh “mot thé trong (rat bén) sau vai thang khi muc bi mon”.

Clorua lam van dé nang hon. Nudc bién trung binh chita khoang 35,000 ppm clorua. Detroit Name
Plate Etching™ b&o céo chi s6 tuong duong chéng rd PREN khoang 23-28 cho 316 va 18-20 cho 304.
DPon vj nay canh bdo rang tai vung phun, ré trén thé 304 cé thé che khuat s sé-ri khac an mon.

Rung dong tan céng tir mat sau cla bang. Trén may nén va may maoc quay, dudng lién két keo bi yéu
di*” cho dén khi mép bong 1én va bang tach rdi, kéo theo dit liéu s6 sé-ri va an toan.

Thay thé méc vat liéu la rdi ro th& ba. HXD Nameplate™ canh bédo rang mét s6 nha cung cap thay 201
gia thap bang 304, va cac bang nay cd thé gi, phai sau 1-2 nam ngoai troi. Trong moi trudng hop, chi

phi vugt xa ban than bang: mat kha nang truy xuat, tranh chap bao hanh, rii ro tuan thd va céng thay
thé ngoai hién truong.

Giai phap la xem bang tén nhu mot chi tiét ky thuat. Nghia la dung hgp kim xac dinh cé bao céo th
nghiém nha may, dau khac chim vao kim loai, phuang phép 1ap phu hgp véi rung déng va hda chat sé
gap, cling cac phép thir nghiém thu ghi trong don mua hang. Phan con lai cta trang nay trinh bay quy
cach dé theo th( tu thuc té cia mot du an.



Muc luc

e Ai quy dinh bang tén thiét bi va ching phai bén viing & dau?

e Visao cac tdm thép khdng gi “vinh vién” van khéng doc dugc?

e Bang tén thiét bi bang thép khdng gi khdc an mon theo yéu céu la gi?
e Lam thé nao dé quy dinh bang tén van doc dugc subt tudi tho thiét bj?
e Quy trinh ddnh ddu va mac thép nao phu hop véi iing dung cta ban?
e Moi ngudi mua bang tén nén ghi nhé diéu gi?

e San sang quy dinh mdt bang bén hon ca may?

Bang tén thiét bi bang thép khong gi khac an mon theo yéu
caulagi? 1

Do la tam cat tir 18 thép khodng gi, vai chit, logo va dé hoa dugc tao bang khac an mon quang hoéa. Lép
can quang dugc phoi qua ban vé cta ban, kim loai khong dugc bdo vé bi hoa tan, con cac vung I6m
thuong dugc td mau dé tao tuong phan. Dt liéu bién ddi nhu s6 sé-ri hoac ma QR va Data Matrix c6
thé dugc khac laser sau khi an mon, vi vay mot thiét ké nén khac an mon phuc vu ca 16 san xuat.

Hudéng dan ngudi mua vé khac 8n mon™ néu dd sdu an mon dién hinh khodng 0,0015-0,004 in. Tai
liéu liét ké vat liéu 304 va 316 c6 d6 day tir 0,018 to 0,125 in, vGi bé mat sang hon #4 hoac bé mat
mo #2B.

Tén mac phai tuong Ung véi tiéu chuan da cong bd, khong phai mot tinh tir trong danh muc. Theo
ASTM A240/A240M™7, loai 304 (UNS S30400) chita 18,0-20,0 % crom va 8,0-11,0 % niken. Loai 316
(UNS S31600) b6 sung 2,00-3,00 % molypden, nguyén t6 cai thién kha nang chdng clorua, va loai
316L (UNS S31603) giGi han cacbon & 0,030 %.

Cé hai ranh gi6i quan trong & giai doan bao gia. Thir nhat, ding mac dinh tam kim loai khac &n mon
ciing c6 xép hang UL 969; tiéu chuan dé chl yéu ap dung cho hé nhdn mém. Thi hai, cac quy cach
quan su nhu MIL-DTL-15024 va MIL-STD-130 chi ap dung khi ban vé hoac hop dong néu ro, nhu


https://www.astm.org/a0240_a0240m-25a.html

Specialty Nameplate'™ gidi thich.

Lam thé nao dé quy dinh bang tén van doc duoc suét tudi
tho thiét bi?

Sau budc dudi day theo ding trinh tu cta mot du an thuc té: ndi dung, vat liéu, ban vé, san xuat,
ki€ém tra va giao hang. Quyét dinh sém vé truong dir liéu va mac vat liéu sé gidi han cac lua chon sau
nay vé kich thudc bang, quy trinh va cach Iap. Hay chét ting budc trudc khi chuyén sang budc tiép
theo.

Budc 1: Chét truong dit liéu, kich thudc va kha nang doc

Hay bat dau bang ndi dung bang phai thé hién. Theo Red Safety IDs™, muc NFPA 79 cla 16.4.1 yéu
cau may mac cong nghiép c6 nhan rd rang, bén lau va van nhin thay sau khi lap dat. NEC 670,3(A) liét
ké dién ap cap, s6 pha, tan s6, dong tai day dd va mic dong ngan mach (SCCR). Bang CE thudng cé
ky hiéu CE cao it nhat 5 mm, cung nha san xuat, ky hiéu may, sé sé-ri va nam ché tao.

NOi dung an toan cé dinh dang riéng. Theo OSHA 1910,145, céc tir tin hiéu phai doc dugc & khodng
cach khoang 5 feet™®. ANSI Z535.4™ quy dinh ma mau va th bac tir tin hiéu, con truyén théng nguy
co OSHA yéu cau thong diép phai luén doc dugc trong moi diéu kién sir dung cé thé du kién hop ly.

Yéu cau Cac truong can dua vao ban vé Kiém tra nghiém thu

Dién ap, so pha, tan so, dong tdi day  DOi chiéu ting truong véi ban vé
du, SCCR, dinh mic bdo vé qua dong  dién

Doc dugc tai vi tri 1ap dat va gbc

D{ liéu dién NEC 670,3(A)

NFPA 79 16.4.1 Toan bd nhén cda thiét bi diéu khién )
quan sat

, . D&u CE =5 mm, tén va dia chi nha san Do chiéu cao dau trén mau dau

Bang may CE < x L e A "
xuat, mau may, so se-ri, nam tien

OSHA 1910,145 / ANSI Tu tin hiéu, mau sac, ndi dung nguy Doc dugc & khoang 5 ft; mau sac
Z535.4 hiém theo tiéu chuan
MIL-STD-130 (chi khi c6 Dt liéu con ngudi doc dugc cing ma Cap ma theo ISO/IEC 15415 khi
hop dong) Data Matrix 2D ban vé yéu cau

Ghi chiéu cao ky tu téi thi€u, khodng cach quan sat va goc quan sat vao ban vé. Hay coi thi€u SCCR
hodc gia tri dong tai day du la chan phat hanh, vi bang dién khong day dd thuong bi phat hién khi
ching nhan, lic chi phi lam lai cao nhat. Kich thudc ky tu va sé dong cling quyét dinh bién dang bang;
vi vay chi chot kich thudc sau khi hoan thanh danh sach dir liéu.



Budc 2: Chot mac, do day, bé mat va phuong phap lap

Chon mac theo méi trudng van hanh, khéng chi theo phan chia don gian trong nha hay ngoai troi.
Hallmark Nameplate™ néu hai diém: kim loai bang tén tét nhat phu thudc vao méi trudng van hanh,
va 316 b6 sung molypden dé chong clorua.

Hang muc quyét

dinh 304 (EN EN 1,4301) 316/ 316L (EN EN 1,4401)
Diéu kién sirdung Trong nha, céng nghiép phd Hang hai, ngoai khoi, hda chat, ria vé sinh
dién hinh thong, an mon vira phai thuc pham va y té
Tiép xdc clorua ch?ngcgérr?gdt?ér:gmﬁogs r;'hr;cut%’ly U};l ti.én, dt‘mg,llnhgng van c6 thé 6 mau néu
6 clo ' dé lai I6p mubi dong can
Chi phi tuong d6i  Thap hon Cao hon; hop ly khi hdng héc gay tén kém
Phan ciing lién két 304 hoac tot hon Phan ciing 316, cach ly cac kim loai khac loai
T3i lidu Bdo cdo th&r nghiém nha may Bdo cdo th&r nghiém nha mdy theo ASTM
' theo ASTM A240 A240; PMI cho 16 quan trong

316 khong mién nhiém véi an mon; nd chi tang bién dd an toan. Khi khéng c6 mudi, hda chat hoac ria
vé sinh, 304 thuong la di va ngan sach nén danh cho dau sau han hoac cach lap tét hon. EN 1,4301
va 1,4401 c6 thé daéi chiéu véi 304 va 316, nhung ching chi theo mot hé théng khong thay thé ching
chi bat budc theo hé théng kia.

Phuong phap lap quyét dinh bang c6 ton tai trén thiét bi rung hay khéng. Keo phu hop véi tdm mong,
bé mat nhan va rung déng thap. Trén may nén va may moéc quay, dinh tan hoac vit xuyén qua bang
clng bién n6 thanh mot chi tiét két cau. Detroit Name Plate Etching dan thép khéng gi day khoang
0,040 in cho muc dich nay.".

Hay danh gia cap cua chi tiét lién két can than nhu chinh bang. Vit thong thudng cé thé gi va lam 6 bé
mat™* quanh cac 16, ngay ca khi ban than bang chiu thoi tiét. Ldp bang vao kim loai khéac loai™* c6 thé



khdi phat an mon dién héa; trén vo dién, bang kim loai dan dién can cé 16p cach dién hodc dém do
khong dan dién.

Khi lap bang keo, hdy Iay théng tin nén tuang thich nhu son bot, bé mat dau, nhiét dé thap, yéu cau
nang lugng bé mat va thoi gian déng ran tir bang dir liéu riéng cta bang keo. Loi ndi “vinh vién” cua
nha cung cap khong thé thay thé thong tin dé.

Budc 3: Ki€m tra trudc ban vé trudc khi phoi sang

San xuat bat dau tir ban vé vector hoac tép DXF, khdng bao gid tlr bAn md phdng da render. Phong
chir dugc chuyén thanh duong vién. Trudc khi lam khubn quang, can kiém tra theo quy trinh da chon:
bé rong nét toi thi€u, I€ an toan, khoang cach tir 16 dén mép va vung khéng an mon quanh chd uén.
Thanh bén sau &n mon khéng hoan toan thang dimg, nén chir serif rat manh phai dugc thiét ké cé tinh
dén do thudn nay.

Tép dir liéu bién d6i can kiém tra riéng: dai s6 sé-ri, phat hién trung l1ap va ndi dung ma. Khi ban vé
yéu cdu, ma Data Matrix dugc phan cap theo ISO/IEC 15415 hodc AS9132%, Khi kim loai da dugc an
mon hodc khac laser, 16i chinh ta khong thé sta. Vi vay, thoi gian giao hang tinh tir lGc phé duyét ban
vé va vat liéu, khong phai tir ngay hdi gia.
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Budc 4: Kiém soat do sdu an mon, 16p t6 va mép trong san xuat

DO sau an mon la noi mau va san xuat thuong khac nhau nhat; hai méc tham chiéu da cong bé cho
thay pham vi nay. SITAPRESS™! néu dé sau an mon téi thiéu 0,05 mm, dung sai dd sdu +0,01 mm va
thdt phun mudi EN 1SO 9227 cho dong san phdm clia minh. Mot hudng dan thiét bi an mon™® néu téc
dd an mon trong clorua sat ¢ khodng 45°C la khoang 28-40 um/phut cho 304 va 25-35 um/phdt cho
316, dong thoi moé ta d6 sau 0,05-0,10 mm la san sang dé t6 mau cho nhan dang thiét bi.

Day la clra s6 quy trinh cla tung nha cung cap, khéng phai tiéu chuan; chinh vi thé do sau phai cé
trén ban vé. HXD mo ta diéu xay ra khi khéng lam vay: do sau da théa thuan 0,2 mm dugc giao 6 0,1
mm, khién cht mon sém.”!.

LGp t& mau nam trong vung [6m, phan du dugc lam sach khdi bé mat. Lép td tao tuong phan nhung
mon nhanh hon kim loai, vi vay dir liéu quan trong phai van doc dugc chi tir ving 16m.

Bién dang bang dugc cét bang khudn, CNC hoac laser, rdi tdy ba via. Stryker Tough™” luu y rang mép
6 ba via gilt dm va chat ban, khién an mon bat dau bén dudi thé. Trong mot trudng hop do nha cung
cap bao cdo, thé 316 cat theo cach thong thudng bi rd6 mép sau 18 thang. Vé6i bang ngoai troi, khong
dugc bo céng doan tay ba via chi vi don gap.
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Budc 5: Kiém tra va xac minh trudc khi phat hanh

Céac kiém tra phat hanh t6i thiéu gém kich thudc, do sau an mon do bang dudng do hodc mat cat, doi
chiéu ting ky tu vai ban vé, mép va 16 khong ba via, s6 sé-ri duy nhat va bdo céo thi nghiém nha
may giao cung 10.

Chi dung ding mac chua du dé ngan gi bé mat. Danh gia phong thi nghiém Hai quan Hoa Ky,
CARDIVNSWC-TR-62-00-05 (thdng S&u 2005), dugc Camcode trich dan“®. B4o céo phét hién vét 6 gi
trén bang nhan 304 va 316 tap trung tai vung khac, nhiéu kha nang do hat sat tir dung cu khac dé lai.
Lam sach va thu déng hoéa sau khi danh dau, vi du theo ASTM A967, gitp x{ ly rui ro do.

Khi can bang chirng moi trudng, hady néu trong don mua hang phuong phép thtr (ASTM B117 hodc EN
ISO 9227), s6 gid va tiéu chi dat. Khdng chap nhan riéng cum “da tha phun mudi”. Can nhd hai gidi
han: s gio th{r gia téc khong tuong duong s6 nam st dung ven bién, va chimg nhan 1SO 9001:2015
chi bao quat quy trinh clia nha cung cap ch& khéng chiing minh mét bang cu thé chiu dugc suong
muoi.

S6 lugng dat hang téi thiéu, thoi gian giao hang, khéi lugng don vi va k& hoach thir nghiém cho chi tiét
cla ban khdng dugc cdng bd & day. Ching dugc xac nhan bang van ban khi bao gia va 1ay mau.



Budc 6: Péng goi, lap dat va dat lai khéng sai léch

Théng nhat quy cach déng gdi, bao vé bé mat va ghi nhan ma chi tiét ngay khi bdo gia, dé mat hoan
thién dén noi khong bi xudc va moi 16 van truy xuat dugc dén hé so quy trinh.

Khi 1ap dat, xdc nhan mo-men siét cla chi tiét lién két hodc thai gian déng ran cla keo, loai bé mat
sat khdi mat bang va ghi s6 sé-ri vao ho so tai san. Khéng bao gid lam sang thép khéng gi bang ban
chai day thép cacbon; sat 1an vao gay vét 6 gi giéng vung quanh chd khac.

Thay bang khi chir khdng con doc dugc 6 khoang céch quy dinh, khi rd cham dén 16 1ap, khi gi chay tir
chi tiét lién két hoac khi dir liéu dinh muc thay déi. V6i don dat lai, hdy gilr mau da phé duyét va phiéu
quy trinh. Chi thay dit liéu bién déi dugc danh dau laser trén nén da an mon, dé ban vé co dinh khong
bao gio phai lam lai dung cu.



Quy trinh danh dau va mac thép nao phu hop véi iing dung
cua ban? 1

Céc s0 liéu tubi tho da céng bd rat khac nhau, nén hay ghi nguén thay vi 1dy trung binh. Hallmark
danh gia khac co khi va dap ndi 1a 20 nam ngoai troi, déng thoi luu y khac &n mon héa hoc thuting
dugc quy dinh cho 5-10 ndm s dung.™?. Metal Marker™® dua ra s6 liéu tuong tu: khoang 5-10 ndm
cho bang an mon va 20 ndm cho thép khong gi dap néi. Seton liét k& dd bén ngoai troi trung binh
3-6 nam cho bang danh muc 0,030 in 304; tuyén b6 “lén dén 2700°F” mo ta kim loai, khong phai I6p
t6, muc hoac keo von héng 6 nhiét do thap hon nhiéu.

Quy trinh Phu hop nhat Pi€m can luu y
Khac &n mon quang Ban vé c6 dinh, chi tiét tinh, Chi phi thiét 1ap khubén quang; can quy dinh do
héa + t6 mau mau thuong hiéu, 16 16n hon sau va hé to mau

DPéanh dau hodc khac
laser sgi quang

Chi phi don vi gan nhu khong gidm theo san
lugng; dau U nhiét néng

Ranh sau hon, 16 nho, n6i dung Cham hon; chi tiét tinh bi gidi han bai kich
bién d6i thuGc dao cat

Muc bé mat; khong nén la cach danh dau duy
nhat trong diéu kién khac nghiét

Mau th, s sé-ri, ma QR va UID
Khac quay

In lugi D6 hoa di mau trong nha

San lugng I6n bang dir liéu

ging hét nhau Chi phi khuén; dir liéu bién d6i khéng thuc té

Dap n6i hoac dap

Chon phuang phap danh dau phu hgp véi ing dung. Cac dia diém hang hai va hda chat thuong yéu
cau 316 vdi phuong phap khac axit va dién day, kem so sé-ri dugc khac laser hodc duc cham. Bang
tén mau thir va bang tén cd s6 sé-ri lam riéng ting chiéc phu hop véi khac laser hoac khac cham.
Hang nghin bang tén gidng hét nhau c6 thé dugc son phu 1én trén thi nén ding dap ndi, con hinh dé
hoa mau, it mai mon dung trong nha c6 thé in lua. Véi cac cong viéc quoc phong, chi tuan theo MIL-
DTL-15024 va MIL-STD-130 khi hop déng yéu cau.”.



Yéu cau béo giad dé cac nha cung cap cé thé so sanh tuong duong can néu: mac, do day, bé mat, bién
dang va ban kinh gdc, quy trinh va I6p t6, d6 sau téi thi€u, dir liéu bién d6i, phuang phap 1ap, moi
truong van hanh, phuong phap thir va so lugng. Gui cing mot ban vé cho moi nha cung cap Ung vién.

Moi nguoi mua bang tén nén ghi nhé diéu gi? 1T

» 316 xting dang véi muc gia cao hon & noi ¢6 clorua. — PREN khodng 23-28 cho 316 so VGi
18-20 cho 304; nudc bién chra khoang 35,000 ppm clorua (Ngudn)

e Phuong phap danh dau, khéng phai kim loai nén, quyét dinh thoi gian con doc duoc.
— Khac an mon thudng dugc quy dinh cho 5-10 nam; khac va dap néi dugc danh gid 20 nam
ngoai troi (Nguoén)

* Pd sau phai dugc ghi trén ban vé. — M6t moc da céng bo la do sau toi thi€u =0,05 mm Vdi
dung sai £0,01 mm (Nguén)

» Thay mac vat liéu sé 16 ra chi sau vai mua. — 201 ban thanh 304 c6 thé gi va phai sau 1-2
nam ngoai trai (Nguon)

e Bang CE can médt dau do duoc. — Ky hiéu CE cao it nhat 5 mm trén bang bén (Nguén)

e Cac udc tinh thj truéng bao gém nhitng hang muc khac nhau. — USD 1,25 ty USD cho
bang tén thép khong gi trong 2025 (Ngubn) so véi USD 4,8 ty USD cho tat ca bang tén (Nguon)

San sang quy dinh mot bang bén hon ca may? 1

M6t bang tén thanh céng khi dir liéu cGa né van doc dugc & lan ki€m toan cubi cung trong vong doi
thiét bi, khong phai khi né tréng dep vao ngay giao hang. K&t qua dé dén tur cac quyét dinh cé thé xac
minh. Chon mac phu hop véi méi trudng hda hoc va cd bdo cado thir nghiém nha may. Khac chim dau
vao kim loai ¢ d0 sau da néu. Dung phan cing lién két khong bi an mon trudc. Ghi phuong phap thi
va tiéu chi dat vao don mua hang. Chét mau dau tién lam chuan cho moi don dat lai.

Yéu cau bdo gia: gui ban vé hoac DXF, s6 lugng, moi trudng van hanh va moi tiéu chudn bat budc.

Chung t6i sé gui lai mac, quy trinh, d6 sau, cach 1ap, k& hoach thr nghiém, sé lugng dat hang toi
thiéu, thoi gian giao hang va khéi lugng don vi dé xuat dé ban xem xét trudc khi 1dy mau.

"Huéng dan ngudi mua ZSYISHANG: Bang tén nhu mét giao dién vinh vién; huéng dan vé tép vector.
P

IBang tén kim loai Metal Marker: Thé in lugi mat muc va trd thanh thé tréng.

BThé hang hai DNPE 316 DNPE: Clorua trong nudc bién va so sénh PREN cho 304 va 316. ¢
“IHéng héc hién trudng DNPE: Keo bong khi rung; khuyén nghi lién két co khi. €

BIHXD Nameplate: Thay thé 201-bang--304 va d6 sdu &n mon san xuat néng. €

“Huéng dan ngudi mua vé khac &n mon: DO sdu &n mon, dd day vat liéu va bé mat #4, #2B. ¢
"IASTM A240/A240M-25a: Quy céch thanh phan héa hoc cho tam, 14 va dai thép khong gi. ¢
“ISpecialty Nameplate: Tham chiéu MIL-DTL-15024G, MIL-STD-130, ISO/IEC 15415 va AS9132. ¢

“IRed Safety IDs: Yéu cau dii liéu bang tén NFPA 79, NEC 670 va CE. €



"9Ghi nhan tuan tha Metal Marker: Khodng cach doc dugc tir tin hiéu OSHA 1910,145 cGa OSHA. ¢
MTiéu chusdn DNPE: Kha nang doc truyén théng nguy co OSHA va dinh dang ANSI Z535.4. ¢
"Hallmark Nameplate: Lua chon theo méi trudng va danh gia tudi tho theo quy trinh. €

"IBrand Signages: Chi tiét lién két khéng dung cap bi gi va lam 6 bang ngoai trdi. «

BIMetal Grafix: Ti€p xuc kim loai khac loai c6 thé gay &an mon. ¢

I3ISITAPRESS: Tuyén b6 clia nha cung c&p vé dd sau an mon, dung sai va EN I1SO 9227. ¢

" Huéng dan khac an mon Etchmachinery: Téc do &n mon clorua sat va vi du dd sau. €

1Stryker Tough: Mép c6 ba via gitt &m; trudng hop ré mép cla nha cung cép. €

"81S4ch trang Camcode: Trich dan bdo cdo Hai quan vé gi 6 viing khac. ¢

193t liéu Metal Marker: S& liéu tudi tho ngoai trdi cia bang &n mon so vai dap néi. €

9Seton: DO bén ngoai trdi va tuyén bé nhiét d cla bang danh muc 304. €

Product Option



