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Khac vach bién tén thép khdng gi: Nguyén ly danh dau kéo bang kim cuong va khi nao
vuot troéi hon khac an mon hoac laser

Details

Tra 16i nhanh: Khac vach bién tén thép khong gi la kéo mot dau kim cuong hodc cacbua trén mat
bi€n d€ ép ra mot ranh lién tuc, nhan béng. Phuong phap nay khéng dung nhiét, muc hay héa chat,
nén la cach chi phi thap dé tu thém s6 sé-ri va ngay thang ngay tai xudng 1én cac phéi da khac an
mon san. Dau khac ndng hon va do tuong phan thap hon so véi khac an mon sau hay dét diém, nén
phu hop vaéi dit liéu thay d6i hon 1a ndi dung an toan cé dinh.

Néu ban Iap rap thiét bj theo 16, bién thong sé cla ban phan 16n la c6 dinh. Logo, model, cac truong
dién ap va canh béo giéng nhau trén moi thiét bi. SO sé-ri, ngay san xuat va doi khi ma tuy chon thi
thay d6i theo ting thiét bi. Khac vach bién tén thép khéng gi I&p khodng tréng dé. Bai viét giai thich
cach khac vach tao dau vé mat vat ly trén cac bién 304 va 316. Bai cling hudng dan thiét 1ap quy
trinh tai xudng va chi ra nhiing di€ém khac vach thua khac an mon hda hoc, laser sgi quang hay dot
diém vé do dé doc, kha nang chdng an mon va nang suat.

Van dé: Dit liéu thay doi la noi cac chuong trinh bién tén gap
truc trac

Van dé. Cac nha may OEM thudng x( ly dit liéu theo ting thiét bj bang mét trong bén cach, va cach
nao cling c6 cai gid cta nd. Cach thir nhat la dat bién khac an mon hoan toan tuy chinh cho tiing s6
sé-ri. Cach nay khién khéau lap rap cudi phu thudc vao hang dgi ban thiét ké cia nha cung cdp, va moi
16i dit liéu déu lam hong mot chi tiét vinh vién. Cach th hai la dap chir bang tay véi bo dot, cach nay
dung dugc nhung duong chan chir khdng déu, va trén tdm mong luc dap c6 thé lam cong bién quanh
cac 16 1ap. Cach tha ba 1a muc in bé mat hodc 16p in phu. Cac phan tich hdng hdc trong nganh nhiéu
lan mo ta ddu in phai dan dén muc “kim loai c6 thé van con dd, nhung chir thi da mat”. Cach thi tu la
mua may laser sgi quang, dong nghia véi von dau tu, buong che, hé thdng hat khéi va moét chuong
trinh an toan cho coéng viéc c6 khi chi vai chuc bién moi tuan.

Néu van dé. Khéi lugng la cé that nhung nho. Trong mét cudc thao luan cta ngudi trong nghé, mot
nha san xuat thiét bi cho biét ho gui khoang 50 thé thép khéng gi c6 s6 sé-ri moi thang , lam tu
tam day khoadng 0,5 mm, t6i moét clra hang lam clp dia phuong ma ho goi la “rat thi€u tin cay”.cudc
thdo luadn cla ngudi trong nghé™ Khéi lugng nay qué thap dé bién minh cho mét cum danh dau
chuyén dung. Nhung né cling qua quan trong dé phu thudc vao nha cung cap bén ngoai: mot bién sé
sé-ri khong doc dugc hodc bi thi€u sé pha vd kha nang truy xuat nguén goc, hé so bao hanh va, voi
thiét bi dién, ca viéc ky duyét kiém tra.

Giai phap. Hay tach bién thanh phan néi dung c6 dinh va phan ndi dung thay d6i. Mua céc phoi khac
an mon sau, da td mau cho moi ndi dung khéng bao gig ddi, roi khac vach cac trudng theo tung thiét
bi ngay trén day chuyén. Phan con lai cia hudng dan nay néi vé cach lam tét viéc dd va nhiing truong
hgp day la cong cu khéng phu hop.

Muc luc

1. Khac vach bién tén thép khong gi la gi?



https://www.reddit.com/r/lasercutting/comments/1kayy4b/cutting_etching_stainless_steel_nameplates_and/
https://www.reddit.com/r/lasercutting/comments/1kayy4b/cutting_etching_stainless_steel_nameplates_and/

Diéu gi xay ra vdi 304 va 316 dudi dau kim vach

Cach thiét 1ap khac vach tai xudng cho s6 sé-ri va ngay thang
Khac vach so vdi khac an mon héa hoc, laser va dot diém

Khi nao khac vach thang thé va khi nao con han ché

FAQ

Diém chinh can nhé

NoukswWwnN

Khac vach bién tén thép khdng gi la gi?

Khac vach, con goi la danh dau kéo hoac khac kéo bang kim cuong, la quy trinh co hoc ngudi. Mot dau
kim cé mii cing, thuong la mii kim cuong hoac vonfram cacbua, dugc ép vao bién bang luc 16 xo
hodc khi nén. May sau dé di chuyén dau kim theo cac nét cla tung ky tu. Mdi kim khéng quay va
khong dap. N6 ép ra mot ranh chit V lién tuc, ddy vat liéu sang hai bén va xuéng dudi thay vi cat
thanh phoi.

Diéu dé dat no gilra ba quy trinh 1an can thuong bi nham véi né:

» Khac quay ding dao cat quay dé loai bo phoi va ¢ thé khac sau han. Phuong phép nay cling
tao ba via va lam mon dung cu.

» Dot diém dung chét dap dé tao mdt hang hé nhd. Dau sau hon va x( ly tét bé mat nham hoac
cong, nhung on hon va cac ky tu tréng nhu dugc tao tur cac cham.

e Khac an mon héa hoc hoa tan kim loai qua mdt mat na can quang. N6 tao ra viing 16m c6 thé
ch(a 16p t6 mau, nhung can mét mat na mai cho méi l1an d6i ban thiét ké.

Vi duong vach lién tuc va thanh rénh dugc danh béng nhan, chir khac vach hién ra nhu nét chir don
sach sé. May khac vach CNC va dung cu kéo kim cuong chay phéng chit mot nét, khéng phai phong
chit vién. Khi b tri trudng dir liéu thay déi, ban chon dudng di cGa nét chit khdng phai hinh khaéi dac.

Thép khéng gi khac la mét nhém danh dau d& duogc cong nhéan riéng. Tiéu chudn ky thuat cia ASTM
cho bién nhén van trén tau liét ké “loai lll - thép khéng gi, khdc” la mot loai bién dugc xac dinh
rd.ASTM F992" N&u ban vé cla khach hang vién dan tiéu chudn dé, hay kiém tra xem dau khac vach
c6 dap Uing phuong phép ghi nhan cla né hay khéng trudc khi thay khac quay bang khac vach.


https://doi.org/10.1520/F0992

Piéu gi xay ra véi 304 va 316 dudi dau kim vach

Khéng cé nhiét dau vao. Laser sgi quang lam thay déi I6p oxit hoac lam chady bé mat. D6 la cach
hinh thanh cac dau den do laser U, va cling la ly do mét s6 nguoi dung nham sy d6i mau do laser vGi
an mon. Trong mot chl dé dién dan vé x{r ly bé mat kim loai, mot ngudi dung nghi ngd rang “vét dai
mau sdm con lai sau qué trinh laser |a gi/an mon”.Thao luan trén Finishing.com®™ Khéc vach khéng tao
vét d6i mau do nhiét, nén sy ma hé nay khéng xuat hién khi ki€m tra dau vao hoac tai hién truong.

Héa bén bién dang va I6p mang thu déng. Cac mac thép austenit nhu 304 va 316 hda bén bién
dang rat nhanh. Thanh ranh bj bién dang ngudi va dugc danh bong nhan, con 16p mang thu déng giau
crom bj phéd v& doc theo dudng vach réi téi tao trong khdng khi. Vi vay, khac vach sach tu né khéng
tao ra di€m yéu vé an mon. Rui ro thuc su la nhiém ban. Mot danh gia trong phong thi nghiém cta Hai
quan Hoa Ky vé vat liéu lam bién nhan (bdo cdo CARDIVNSWC-TR-62-00-05, 2005) ghi nhan vét gi
trén cac bién 304 va 316, “dac biét & nhirng vung thuc hién khac cac bién nhan”. Bdo cdo quy cac vét
nay cho cac hat sat do dung cu dé lai. Tir phat hién nay rit ra hai théi quen. Thi& nhat, gitr dau kim va
d6 ga khdng dinh mat thép cacbon. Thi hai, khéng bao gi lam sach bién d& khac vach bang ban chai
sat hay dd mai dung chung.

Mac thép quan trong nhat & ranh khac. Moi su tadn cong cla clorua déu bat dau & noi ¢ khe hd
va bé mat bi bién dang ngudi. ASTM A240/A240M quy dinh 2,00-3,00 % molypden cho Loai 316 va
316L, con 304 khdéng cé yéu cau vé molypden.ASTM A240/A240M™ Véi mdi trudng phun mudi, mudi
chéng déng bang hodc nudc ria c6 clo, hdy khac vach 1én 316. Viéc chon mac thép dugc trinh bay chi
tiét tai trang bién tén thép khdng gi khac an mon tuy chinh cda chdng téi, nén khong nhac lai ¢ day.

Do cling cua bién. D4u kim tao mot tai trong ép xudng déu. Bién mdng, khéng dugc dd sé bj uén, va
do sau ranh khi dé thay doi trén toan truong. Tam vat liéu bién tén thép khong gi cong nghiép thuong
day khoang 0,018 to 0,125 in. Cac quy cach ché tao quan sy dat muc téi thi€u cho mot s6 loai bién.
MIL-DTL-15024 yéu cau bién Loai A khac &n mon hoac khac cé d6 day khdng dudi 0,03 in.MIL-
DTL-15024"' Du6i khodng 0,5 mm, d6 g4 phang va d& toan bd tam la diéu bat budc.


https://www.finishing.com/151/41.shtml
https://www.astm.org/a0240_a0240m-25a.html
https://vn.zigpac.com/custom-stickers/custom-stainless-steel-equipment-nameplates.html
https://quicksearch.dla.mil/ImageRedirector.aspx?token=107391.11007
https://quicksearch.dla.mil/ImageRedirector.aspx?token=107391.11007

Céch thiét I1ap khac vach tai xuéng cho sé sé-ri va ngay
thang

Quy trinh du6i day gia dinh ban dung may khac vach dé ban hodc dat canh day chuyén va cac phoi
khac an mon san tir nha cung cap bién tén.

1. Thiét ké phéi quanh vung khac vach. Yéu cau nha cung cap khac an mon va té mau toan bd
ndi dung c6 dinh, dong thoi dé cac truong thay dai la kim loai tron, khéng t6 mau. Cac nhan
truong dugc khac &n mon nhu “SO SE-RI” hay “NGAY” dat canh vling nay, khdng dat bén trong.
ChUa 1€ rd rang quanh 16 va mép, vi dau kim cdn mét dudng phang, khéng bi duc 16.

2. Chon I6p hoan thién bé mat d€ c6 dd tuong phan. Dudng khac vach la mét ranh séng,
nhan bong. N6 ngi rd nhat trén bé mat ma hon. Vung mo #2B hodc phun bi thudng cho do
tuong phan tot hon so véi bé mat chai #4 phan xa manh, noi van chai c6 thé canh tranh véi cac
nét khac. Hay chi dinh |6p hoan thién cla vung khac vach trén ban vé phoi.

3. Lam d6 ga dinh vi. Gilt bién bang céc 16 1ap hodc mép trén mét khay d& phang, ciing dé bién
khéng xé dich hay bj uén. Phan I16n d6 1ap lai cia chuong trinh khac vach dén tir d6 ga: sai léch
vi tri lam sd sé-ri chong 1én chit khac an mon, con bién bi udn sé cho nét néng, khéng déu.

4. Chon dau kim, dat luc va téc d§. Dau kim cuong gitr dugc mdi nhon trén thép khong gi dong
300 d& hda cing va khdng dé lai sat trén bién. Dau cacbua ré hon nhung mon nhanh hon trén
thép khong gi. Hay bat dau  muc luc nha san xuat may khuyén nghi cho thép khéng gi, roi diéu
chinh lyc va téc do di chuyén cling nhau. Luc 1én hon lam rénh sdu hon nhung cling lam go
nang cao han. Téc do thap hon cai thién do dong déu clia nét & cac ky tu nhd. Hay ghi lai cac
thong s6 cudi cing thanh mot bo thong s6 dugc kiém soat cho tiing mac thép va do day.

5. Pat chiéu cao ky tu theo khodng cach doc. Xac dinh ky thuat vién sé dimg & dau khi doc
bién, roi chon kich thudc ky tu moét nét theo khodng cach dé dudi dnh sang thuc té. D liéu dinh
muc dién thudc céc yéu cau hién trudng cia NFPA 79 va NEC 670,3(A). Hay xac nhan rang cac
trudng khac vach cla ban khép véi nhitng gi co quan chiing nhan mong dgi va cé thé doc dugc.

6. Cap dit liéu tur hé théng, khéng phai tir ban phim. Lay chubi s6 sé-ri va ngay tir MES hoac
ERP cla ban va khoéa dinh dang (vi du ngay theo ISO 8601). Chan so sé-ri tring ngay trong phan
mém. Dau vinh vién khong thé stra. Mot chir s6 sai nghia la phai loai bd bién, va véi phdi khac



an mon thi dé la bdé phan dat nhat cta cum lap.

7. Ki€ém tra mau dau tién cho moéi bo thong sé. Kiém tra do dé doc & khodng cach quy dinh va
dudi anh séang xién. Do d6 sau ranh bang thudc do do sdu hoac may do bién dang bé mat va luu
két qua do cung bd thong s6. Sau dd thir cha xat bang chinh chat tay rira va gang tay cla nha
may. Lap lai sau moi lan thay dau kim, d6 ga hodc 16 bién.

8. Gilt bién sach sau khi danh dau. Lau bang chat tdy khong chita clo. Néu nghi ngd nhiém
thép, hay thu déng héa bién (cac phuong phap xU ly ki€u ASTM A967 thudng dugc chi dinh)
truéc khi dua vao moi truong cé clorua.

Con ma 2D va dau UID thi sao?

M6t s6 may khac vach cé thé vé ky hiéu Data Matrix, nhung viéc vé cac 6 vudng bang nét lién rat
chém va dé tuong phan thu dugc thap. Néu hgp dong vién dan viéc nhan dang don vi duy nhat theo
MIL-STD-130, d&u phai doc dugc bang may va kiém ching dugc.STD-130N™ Trong trudng hop do, yéu
cau cla hogp dong, chir khong phai sé thich ctia nha cung cap, quyét dinh dau phai dat dugc diéu gi.
Khi ban vé yéu cau phan loai chat lugng méa theo ISO/IEC 15415, dot diém hoac laser la lya chon thuc
té hon cho ma. Khac vach van hitu ich cho dong chir nguoi doc dugc bén canh. Ludn kiém tra ban slra
d6i hién hanh cia moi quy cach quan sy trong co s6 dir liéu DLA ASSIST trudc khi bdo gia.ASSIST

QuickSearch™

Khac vach bién tén thép khdng gi so véi khac an mon héa
hoc, laser va dét diém

Céc s6 liu do sau dudi day lay tir huéng dan dad cong bd clia nha cung cap va nha san xuat thiét bi,
minh hoa cac khoang dién hinh chi khong phai gia tri ddm bao. Do sau khac vach phu thudc nhiéu
vao luc, hinh hoc dau kim va cach dé bién, vi vay hay tu do quy trinh cta ban thay vi dua vao con s6
trong catalog.



https://pieetraining.eb.mil/cms/docs/Supporting/mil-std130N_ch1.pdf
https://quicksearch.dla.mil/
https://quicksearch.dla.mil/

Laser soi
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C6 mot khac biét khong hién ra trong cot do sau: cai gi hdng trudc. Cac so sanh da céng bo cla nha
cung cap luu y rang véi bién khac an mon, 16p té6 mau la diém yéu, vi epoxy mon nhanh hon phan kim
loai xung quanh. Dau khac vach khéng cé 16p to nao dé mat. Do tuong phan cta nd hoan toan mang
tinh hinh hoc, nén chi suy gidm khi chinh réanh bj mon, bi lam phang hoac bi bui ban va son |&p day.
Diéu d6 khién khac vach chiu dung méi va hda chat rira tét hon ddu son néng. N6 cling khién khac
vach dé bi tén hai bdi mai mon va san phun lan hon so v6i khac an mon sau, dot diém hay ky tu dap
noi.

Khi nao khac vach thang thé va khi nao con han ché

Khac vach la lua chon tét hon khi:

« Chi vai trudng thay déi theo ting thiét bi va phan con lai cla bién cé thé dugc khac an
mon mot 1an theo 16.



Ban can danh dau ngay tai day chuyén lap rap ma khong can budng che laser, hit khoi
hay x(r ly hda chat.

Khdéng chap nhan vét d6i mau do nhiét, vi du trén thiét bi vé sinh, nai thanh tra cé thé thac
mac vé bat ky vét d6i mau nao.

* Tiéng 6n quan trong, vi khac vach ém hon nhiéu so véi dot diém trong khu vuc 1ap rap.

Héa chat tay rira sé lam hong I6p son té6 nhung mai mon nhe.

Hay chon phuong phdap khac khi:

* Noi dung lién quan dén an toan va phai ton tai vinh vién, chang han canh bdo nguy
hi€m, tur tin hiéu hoac dir liéu hd quang dién. Hay gilr cac ndi dung nay khac an mon sau va to
mau tai nha cung cap, khong bao git khac vach trén day chuyén.

* Bién sé bi son phu, phun cat hodac mai mon nang. Rénh nong sé bién mat. Dot diém, khac
sau hoac dap noi bén hon.

» Ban can ma doc dugc bang may, dugc phan loai theo tiéu chuan. Laser hodc dot diém
cho d6 tuong phdn 6 ma dang tin cay hon.

 Khéi lugng 16n va moi bién déu khac nhau. Tc dd va tinh linh hoat vé dé hoa cua laser sgi
quang cudi cung sé vuot trdi so vai khac vach timng nét.

» Bé mat cong, c6 két cau hoac nham. Dau kim kéo can mot dudng phang, nhan. Pot diém
chiu dugc nhiéu bién déi hon.

Cau hoéi thuong gap

FAQ: Khac vach c¢6 giong khac khéng?

Khéng. Ca hai déu tao ranh, nhung khac quay cat bd kim loai bang dung cu quay, con khac vach day
va danh bdng kim loai bang dau kim khdng quay. Khac vach khéng tao phoi va dudng nét thudng
ndng hon. Khi moét quy cach néu bién “khac”, hdy xac nhan dau khac vach du diéu kién trudc khi thay

thé.

FAQ: Khac vach c6 lam bién tén 304 hoac 316 bi gi khong?



Ranh khac vach sach sé tai thu déng trong khong khi. V&t gi trén thép khdng gi da danh dau thudng
do hat sat tir dung cu thép, ban chai hoac viéc mai gan d6, nhu da néu trong mot danh gia phong thi
nghiém cla Hai quan vé bién nhan khac. Hay dung dau kim cuong, gilr d6 ga sach, tranh ban chai sat,
va chi dinh 316 cho méi truong c6 clorua.

FAQ: Toi c6 thé khac vach Ién bién khac &n mon da té6 mau khéng?

Chi khac vach vao céac vling kim loai tran. Khac xuyén qua I6p son to hodc I6p phd trong sé lam vé 16p
phu va dé lai mép 16m chdm. Hay yéu cau nha cung cap gilt cac vung thay déi khong t6 mau va khong
phu.

FAQ: Bién c6 thé méng dén miic nao?

Bi€n maéng bi udn dudi tai cta dau kim, khién d6 sau ranh khéng déu. Néu dugc d& hoan toan trén do
gé phang, vat liéu mdng van cé thé khac vach. Néu khéng dugc d&, hay chd doi su thiéu déng déu khi
mdng hon khoang 0,5 mm. Bién Loai A khac an mon hoac khac cla quan ddi theo MIL-DTL-15024 yéu
cau téi thiéu 0,03 in.

FAQ: S6 sé-ri khac vach cé da cho bién UL, CE hoac NEC khéng?

Phuong phap danh dau it quan trong hon do dé doc, d6 bén va day dd cac truong. NEC 670,3(A) va
NFPA 79 quy dinh dit liéu dién nao phai xuat hién, con bién may theo CE yéu cau cadc muc nhu so sé-ri
va nam ché tao. Hay xac nhan céac truong khac vach cua ban véi co quan chiing nhan ngay lan ki€ém
tra dau tién thay vi mac dinh rang sé dugc chap nhan.

FAQ: Nén mua phéi hay bi€n da danh dau hoan chinh?

Néu c6 hon vai truong thay doi theo tung thiét bi, hodc néu s6 sé-ri phai khdp véi ho so san xuat
khau lap rap cudi, phéi khac an mon san két hop khac vach tai xudng thuong cho kha nang kiém soat
t6t hon. Néu moi thiét bi giong hét nhau, hoac ban khong cé nang luc danh dau canh day chuyén,
bién d& danh dau hoan chinh sé don gidn han. Vé thiét ké phéi, s6 lugng va thoi gian, hdy yéu cau bao
gia bién tén thép khdng gi tuy chinh.

Piém chinh can nhé

» Khac vach la quy trinh ngudi, nén khéng dé lai vét déi mau do nhiét ma thanh tra ¢é
thé nham véi an mon. — 1 trudng hop trén dién dan trong dé hién tugng déi mau do laser bi
nghi la gi (Nguon)

» Hay khac vach céc truong thay déi trén 316 bat cui khi nao cé clorua. — Loai 316 quy
dinh 2,00-3,00 % Mo (Ngudn)

» Thép khong gi khac la mét loai bi€n dugc céng nhan, nhung héy kiém tra phuong
phap ghi nhan ma ban vé yéu cau. — ASTM F992-17 (phé duyét lai 2022), Loai Ill (Ngudn)

» Do cling cla bién quyét dinh dé dong déu khi khac vach, nén hay ¢é dinh hoan toan
vat liéu méng trén do ga. — toi thiéu 0,03 in theo MIL-DTL-15024 Loai A (Ngudn)

» Dau UID theo hgp dong can ma doc duoc bang may, thuong nghia la laser hoac dét
diém bén canh chir khac vach. — MIL-STD-130N, 2007, Sta d6i 1 in 2012 (Nguén)

e Viéc danh sé sé-ri khoéi lugng thap chinh la noi nha cung cap bén ngoai tré thanh
di€m nghén. — khoang 50 thé c6 s6 sé-ri mbi thang trong mét trudng hop thuc té (Nguén)
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Két luan

Khac vach khéng thay thé khac an mon hay danh dau bang laser. N6 hiéu qua nhat khi dung cling cac
phuong phap d6. M6 hinh hau hét cac OEM chon la khac an mon va t6 mau moi ndi dung vinh vién va
lién quan dén an toan tai nha cung cap, roi chi khac vach céc trudng thay déi theo ting thiét bi, trén
may c6 do ga va bd thdng s6 dugc kiém soat tai day chuyén. Cach nay gilr s sé-ri khdp véi ho so san
xuat, tranh vét déi mau do nhiét va su mon I8p son tbé & cac truong dd, dong thai dua nha cung cap
bién ra khdi dudng gang cta khau Iap rap cudi. Khi cé lién quan dén méa, mai mon, son phun lan hoac
khéi lugng dit liéu thay d6i I6n, hdy chuyén cac truong dé sang laser hoac dot diém.

Néu ban dang Ién k& hoach cho mot chuang trinh két hgp, hay bat dau tir phoi: viing khac vach danh

riéng, 16p hoan thién nén mo va mac thép phu hgp. Cac bién tén thiét bi 304 va 316 khac dn mon cua
ching toi c6 thé dugc ché tao véi cac truong dir liéu thay déi khong t6 mau. Hay gui ban vé va théng

tin méi truong dé€ nhan béo gia.
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