


Các lựa chọn mạ cho ghim cài áo: Diện mạo, độ hao mòn và chi phí của lớp đánh bóng, giả
cổ, niken đen, hai tông màu và phun cát

Details
Trả lời nhanh: Các lựa chọn mạ chính cho ghim dập khuôn gồm: đánh bóng, giả cổ, niken đen, hai
tông màu và phun cát. Lớp giả cổ che giấu hao mòn và làm chữ nhỏ sắc nét hơn. Lớp đánh bóng sáng
bóng nhưng lộ vết xước đầu tiên. Mạ hai tông làm tăng nhiều nhất chi phí và rủi ro về tiến độ.

Hầu hết người mua chọn giữa các lựa chọn mạ bằng cách nhìn vào một mẫu màu phẳng hoặc hình
dựng kỹ thuật số bóng loáng. Vấn đề bắt đầu khi ghim về đến tay. Một thiết kế nổi đơn lẻ có thể trông
sắc nét và trang trọng khi mạ vàng giả cổ, nhưng với mạ vàng đánh bóng, cùng thiết kế đó có thể
biến thành một mặt gương làm mất chữ dưới ánh đèn văn phòng. Với niken đen, nó có thể chìm thành
một mảng tối mờ mà không ai đọc được từ bên kia bàn.

Những sai sót kiểu này tốn kém vì lớp mạ được phủ lên toàn bộ lô hàng cùng lúc. Trong một bài đăng
công khai, một nhà sáng tạo độc lập kể rằng cô đã đưa cho nhà máy lựa chọn mạ sai cho một lô ghim
dập khuôn. Cả đơn hàng phải làm lại, và cô sau đó phải liên lạc với từng khách đã đặt trước để hỏi họ
muốn chờ ghim đã sửa hay giữ phiên bản đầu. Một nhà sáng tạo khác cho biết chưa tới một nửa lô
hàng dùng được vì các vết lõm và vết xước nhỏ lộ ra trên lớp hoàn thiện sáng bóng. Cả hai vấn đề đều
không bắt nguồn từ kim loại. Cả hai đều bắt nguồn từ một quyết định về lớp hoàn thiện không bao giờ
được kiểm tra xem ghim sẽ thực sự được nhìn thấy và đeo ra sao.

Hướng dẫn này dành cho đội nhân sự, người quản lý chương trình khen thưởng, hiệp hội và người mua
thương hiệu. Nội dung bao gồm cách mỗi lớp hoàn thiện thể hiện trên kim loại nổi và lõm, điều gì thay
đổi đầu tiên khi đeo hằng ngày, và mỗi lựa chọn ảnh hưởng thế nào đến chi phí đơn vị và thời gian sản
xuất, để quyết định được đưa ra trước khi khuôn được cắt.

Trong hướng dẫn này

Mạ là gì, và khác lớp hoàn thiện ở điểm nào?1.
Mỗi lớp hoàn thiện trông ra sao trên kim loại nổi và lõm2.
Cách chọn và chỉ định lớp hoàn thiện trong sáu bước3.
So sánh các lựa chọn mạ ghim cài áo về diện mạo, độ hao mòn, chi phí và thời gian4.
Lựa chọn mạ có ảnh hưởng đến tuân thủ an toàn không?5.
Câu hỏi thường gặp6.
Điểm chính cần nhớ7.

Mạ là gì, và khác lớp hoàn thiện như thế nào?
Mạ là một lớp kim loại mỏng được lắng đọng lên kim loại nền bằng mạ điện, tạo màu cho ghim: vàng,
bạc, niken, đồng hoặc niken đen. Một lớp hoàn thiện là toàn bộ công thức bề mặt. Nó kết hợp màu
mạ với một hoặc nhiều xử lý cơ học hoặc hóa học: đánh bóng gương, phun cát (tạo nhám bằng vật
liệu mài), hoặc oxy hóa (làm tối kim loại bằng hóa chất rồi chà các điểm cao trở lại độ sáng). Hai chiếc
ghim có thể cùng là “mạ vàng” nhưng trông hoàn toàn khác nhau, vì một chiếc được đánh bóng còn
chiếc kia được làm giả cổ.



Điểm khác biệt này quan trọng nhất với ghim dập khuôn. Ghim dập khuôn không có màu men, nên độ
tương phản giữa vùng nổi và vùng lõm hoàn toàn phải đến từ lớp hoàn thiện. Nếu bạn cần ôn lại cách
bản thân công đoạn dập hoạt động, hãy tham khảo hướng dẫn của chúng tôi về ghim dập khuôn tùy
chỉnh bài đó trình bày quy trình và vật liệu. Bài này chỉ tập trung vào bề mặt.

Lựa chọn lớp hoàn thiện cũng là một quyết định quy mô lớn, không phải ngách nhỏ. Các nhà phân
phối sản phẩm quảng bá tại Hoa Kỳ báo cáo doanh số $26,78 tỷ trong năm 2024, theo Báo cáo Khối
lượng Bán hàng 2024 của PPAI[1], và hệ thống phân loại của tổ chức này đặt ghim cài áo cùng nhóm
với giải thưởng. IBISWorld[2] ước tính quy mô ngành khoảng $22,4 tỷ cho năm 2026, tính theo doanh
thu. Hai con số này dùng phương pháp khác nhau nên không nên so sánh trực tiếp. Ở cấp độ sản
phẩm, Dataintelo[3] ước tính thị trường nút ghim toàn cầu khoảng $2,8 tỷ trong năm 2025, trong đó
ghim kim loại chiếm 54,3 %. Chưa có dữ liệu công khai nào tách riêng ghim dập khuôn, nhưng mỗi
ghim kim loại trong phần đó đều xuất xưởng cùng một quyết định về mạ.

Mỗi lớp hoàn thiện trông ra sao trên kim loại nổi và lõm?
Trên ghim dập khuôn, vùng nổi là các điểm cao mà khuôn để lại: đường viền, chữ và khung viền. Vùng
lõm là nền thấp hơn xung quanh chúng. Mỗi lớp hoàn thiện xử lý hai vùng này khác nhau, và cách xử
lý đó quyết định khả năng đọc, cách hao mòn hiện ra và lượng công việc nhà máy phải làm.

Mạ đánh bóng (sáng)

Diện mạo: Cả vùng nổi và vùng lõm đều được mạ một màu sáng. Vùng nổi được đánh bóng gương,
còn nền lõm thường được tạo nhám để thiết kế vẫn tách rõ. Vàng hoặc bạc đánh bóng trông trang
trọng và có giá trị cao. Hao mòn khi dùng hằng ngày: Bề mặt gương hiện dấu vân tay chỉ sau một
lần cầm và các vết xước sợi tóc mịn trong vài tuần đeo thường xuyên. Vết lõm do vận chuyển hoặc
đóng gói số lượng lớn hiện rõ nhất trên lớp hoàn thiện này. Chi phí và thời gian: Đây thường là lớp
hoàn thiện nền, không có bước oxy hóa hay che chắn bổ sung. Phù hợp nhất với: Thiết kế đơn giản,
nổi bật với chữ lớn, như quà tặng điều hành và giải thưởng cột mốc thường nằm trong hộp trình bày
hơn là trên ve áo.
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Mạ giả cổ (vàng, bạc, đồng, đồng thau)

Diện mạo: Ghim được mạ, làm tối bằng hóa chất, rồi đánh bóng phần nổi để chỉ các điểm cao trở lại
màu kim loại sáng. Vùng lõm vẫn tối, tạo độ tương phản như chạm khắc, mang vẻ gia truyền. Hao
mòn khi dùng hằng ngày: Giả cổ là lớp hoàn thiện dễ tha thứ nhất. Mài mòn làm bóng các điểm
cao, việc này vốn là mục đích của quá trình làm giả cổ, nên hao mòn thường trông như nét cá tính chứ
không phải hư hỏng. Điểm yếu là lớp tối ở vùng lõm: các lần nhúng đánh bóng kim loại mạnh tay hoặc
chất tẩy mài mòn có thể làm bong lớp này. Chi phí và thời gian: Quy trình này thêm một bể oxy hóa
và bước đánh bóng phần nổi bằng tay hoặc bằng trống quay, nên hãy dự kiến mức phí tăng vừa phải
và độ tối có thể khác nhau giữa các lô, trừ khi đã thống nhất một mẫu tham chiếu. Phù hợp nhất
với: Chữ dày đặc, con dấu, huy hiệu, ghim kỷ niệm năm công tác, và bất kỳ loại ghim nào đeo hằng
ngày trên đồng phục. Mạ vàng giả cổ là khuyến nghị mặc định cho thiết kế có chữ nhỏ.

Mạ niken đen

Diện mạo: Một tông xám súng đen, khói trên toàn bộ ghim. Nó mang cảm giác hiện đại và kín đáo. Vì
vùng nổi và vùng lõm chung một màu tối, độ tương phản chỉ đến từ sự khác biệt giữa bóng và nhám.
Hao mòn khi dùng hằng ngày: Lớp niken đen che tốt dấu vân tay. Tuy nhiên, các vết xước sâu có
thể làm lộ lớp lót sáng hơn bên dưới, và điều này hiện rõ trên bề mặt tối. Chi phí và thời gian: Đây
là bể chuyên dụng ở nhiều nhà máy, nên có thể phát sinh phụ phí hoặc phụ thuộc vào lịch của bể này.
Hãy xác nhận cả hai điểm khi báo giá. Phù hợp nhất với: Thương hiệu công nghệ, dấu hiệu tối giản
và ghim đeo trên trang phục tối màu. Tránh dùng cho chữ nhỏ trừ khi kết hợp với phun cát hoặc một
màu mạ thứ hai.

Mạ hai tông (hai màu)

Diện mạo: Hai màu mạ trên một ghim, thường là vùng nổi màu vàng phủ lên nền bạc hoặc niken,
hoặc ngược lại. Cách này tạo độ phân tách màu mạnh nhất có thể mà không cần men. Hao mòn khi
dùng hằng ngày: Lớp hoàn thiện hao mòn giống như hai lớp mạ thành phần của nó. Rủi ro cụ thể là
đường biên, nơi một miếng che hơi lệch khiến 1 màu loang sang màu kia. Chi phí và thời gian: Đây
thường là lớp hoàn thiện đắt nhất và chậm nhất. Nó cần che chắn, một bể mạ thứ hai và kiểm tra bổ
sung, và mỗi bước thêm vào là một điểm khác có thể khiến lô hàng bị loại và phải làm lại. Phù hợp
nhất với: Các bậc khen thưởng cao cấp, phiên bản kỷ niệm và logo mà hai màu kim loại mang ý
nghĩa, như huy hiệu vàng trên khiên bạc.

Lớp phun cát

Diện mạo: Vùng lõm, và đôi khi toàn bộ mặt, được phun bằng vật liệu mài mịn trước khi mạ, tạo bề
mặt nhám mờ như sương. Khi kết hợp với vùng nổi đánh bóng, nó tạo độ tương phản rõ ràng trong
một màu duy nhất. Hao mòn khi dùng hằng ngày: Bề mặt nhám mờ che dấu vân tay và vết xước
nhẹ tốt hơn nhiều so với bề mặt gương. Điểm yếu là dầu da và bụi có thể bám vào kết cấu nhám theo
thời gian và làm xỉn màu, và bề mặt này cần bàn chải mềm thay vì khăn lau. Chi phí và thời gian:
Lớp này thêm một bước phun, nhưng thường được gộp vào sản xuất dập khuôn tiêu chuẩn. Hãy xác
nhận báo giá của bạn có bao gồm bước này hay không. Phù hợp nhất với: Logo hiện đại gọn gàng,
và làm đối tác tương phản cho mạ đánh bóng, niken đen hoặc hai tông. Lớp phun cát hiếm khi đứng
riêng trên thiết kế có chữ nhỏ.



Làm sao chọn và chỉ định lớp hoàn thiện? Sáu bước
Các bước dưới đây chỉ bao quát quyết định về lớp hoàn thiện. Báo giá, duyệt bản thử và phê duyệt
sản xuất được trình bày trong hướng dẫn mua ghim dập khuôn.

Kiểm tra tác phẩm để tìm nhu cầu tương phản. Đếm các yếu tố phải đọc được: tên, ngày1.
tháng, khẩu hiệu tiếng Latinh, viền mảnh. Nếu thiết kế phụ thuộc vào chữ nhỏ, hãy bắt đầu với
mạ giả cổ hoặc cặp đánh bóng kết hợp phun cát. Nếu đó là một hình khối đậm duy nhất, mạ
đánh bóng hoặc niken đen là phù hợp.
Chọn lớp hoàn thiện phù hợp với cách ghim được đeo. Ghim đeo hằng ngày trên đồng2.
phục hoặc dây đeo thẻ cần một lớp hoàn thiện chịu được hao mòn, như giả cổ hoặc phun cát.
Ghim chỉ trình diện một lần và trưng trong hộp kính thì có thể dùng đánh bóng gương an toàn.
Kiểm tra lớp hoàn thiện với trang phục. Niken đen gần như biến mất trên bộ vest than chì.3.
Bạc đánh bóng có thể bị nhạt trên vải xám nhạt. Vàng và vàng giả cổ nổi rõ trên nền xanh navy
và đen.
Viết một bản đồ lớp hoàn thiện, không chỉ ghi tên màu. Với mỗi vùng (nổi, lõm, cạnh),4.
hãy ghi rõ màu mạ và cách xử lý, ví dụ “vùng nổi: vàng đánh bóng; vùng lõm: vàng phun cát”.
Yêu cầu nhà máy ghi độ dày lớp mạ bằng micron và cho biết có phủ lớp sơn bóng bảo vệ trong
suốt hay không.
Yêu cầu bằng chứng thử nghiệm cho các chương trình chịu mài mòn cao. Với ghim đồng5.
phục hoặc ghim đeo hằng ngày, hãy hỏi nhà máy dùng những phương pháp nào để kiểm tra lớp
mạ. Các tiêu chuẩn tham chiếu phổ biến là ASTM B571 cho độ bám dính lớp mạ và ASTM B117
hoặc ISO 9227 cho khả năng chống ăn mòn trong phun sương muối. Hãy thống nhất kết quả
mục tiêu bằng văn bản thay vì chỉ chấp nhận lời hứa “sẽ không phai”.
Phê duyệt một mẫu thực tế dưới ánh sáng thật. Xem mẫu ở khoảng cách một sải tay dưới6.
ánh đèn huỳnh quang văn phòng và dưới ánh sáng ban ngày. Hình dựng kỹ thuật số không thể
thể hiện độ sâu lớp oxy hóa hoặc cách ánh chói xuất hiện trên bề mặt đánh bóng gương. Ghi lại
mã lớp hoàn thiện đã duyệt và giữ mẫu này làm chuẩn cho các đơn đặt lại.
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Các lựa chọn mạ ghim cài áo so sánh thế nào về diện mạo,
độ hao mòn, chi phí và thời gian giao hàng?
Bảng này chỉ xếp hạng mỗi lớp hoàn thiện theo mức tương đối. Đơn giá chính xác và thời gian sản
xuất phụ thuộc vào kích thước, số lượng, lịch bể mạ và đóng gói, nên hãy yêu cầu báo giá kèm theo
bản đồ lớp hoàn thiện của bạn để nhận con số chắc chắn.

Lớp
hoàn
thiện

Vùng nổi Vùng lõm
Mức hao mòn
nhìn thấy đầu

tiên
Chi phí

tương đối
Ảnh hưởng đến

tiến độ
Ứng dụng phù

hợp nhất

Đánh
bóng

Sáng như
gương

Cùng màu,
thường
được tạo
nhám

Dấu vân tay, vết
xước sợi tóc, vết
lõm

Mức cơ sở Không thêm
bước nào

Ghim giải thưởng
đơn giản, nổi bật

Giả cổ Các điểm
cao sáng Tối màu

Độ tối của vùng
lõm phai nếu làm
sạch quá mức

Phụ phí
thấp

Bước oxy hóa và
đánh bóng phần
nổi

Chữ nhỏ, huy
hiệu, đồng phục
đeo hằng ngày

Niken
đen

Tối, ánh
bóng đánh
bóng

Tối, mờ
hoặc tạo
nhám

Vết xước sâu làm
lộ lớp lót sáng
hơn

Phụ phí
thấp đến
trung bình

Có thể phụ
thuộc lịch bể
chuyên dụng

Thương hiệu tối
giản và công
nghệ

Mạ hai
tông Màu A Màu B

Màu loang ở
đường biên giữa
hai màu (lỗi sản
xuất)

Cao nhất
Che chắn, bể mạ
thứ hai và kiểm
tra thêm

Bậc cao cấp, huy
hiệu hai kim loại

Phun cát Đánh bóng
hoặc mờ

Kết cấu sần
mờ như
sương

Bụi bám vào kết
cấu

Thường
được bao
gồm

Có bước phun,
thường là tiêu
chuẩn

Logo gọn gàng,
đối tác tương
phản
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Điều gì thực sự rút ngắn tuổi thọ của lớp hoàn thiện?

Dưới mọi lớp hoàn thiện, kim loại nền vẫn nguyên vẹn lâu hơn nhiều so với bề mặt. Thứ hao mòn là
diện mạo, và bốn yếu tố kiểm soát điều đó. Yếu tố đầu tiên là độ dày lớp mạ và xử lý nền: lớp
mỏng hoặc bám kém sẽ bong ở các mép trước. Yếu tố thứ hai là tiếp xúc với mồ hôi và độ ẩm:
clorua trong mồ hôi tấn công lớp mạ mỏng, đó là lý do ghim đeo trên túi tập gym hoặc đồng phục
ngoài trời già nhanh hơn. Yếu tố thứ ba là ma sát với vải và các ghim khác, ảnh hưởng trước tiên
đến các điểm cao. Yếu tố thứ tư là bảo quản: ghim để rời trong ngăn kéo sẽ cọ xước nhau, còn ghim
được đóng gói riêng từng cái sẽ giữ gần với tình trạng khi xuất xưởng hơn.

Hướng dẫn bảo quản gửi kèm ghim: lau bằng khăn microfiber khô, dùng bàn chải mềm trên bề mặt
phun cát, và tuyệt đối không nhúng lớp giả cổ vào dung dịch đánh bóng bạc hoặc đồng thau, vì điều
đó làm mất lớp tối tạo nên độ rõ của thiết kế.

Lựa chọn mạ có ảnh hưởng đến tuân thủ an toàn không?
Với ghim doanh nghiệp dành cho người lớn đeo trên quần áo, lựa chọn lớp hoàn thiện chủ yếu là quyết
định về thẩm mỹ và độ bền. Nó trở thành quyết định về tuân thủ trong hai trường hợp.

Tiếp xúc với niken. Lớp mạ niken và niken đen có chứa niken. Tại EU và Anh, REACH giới hạn lượng
niken thải ra từ các vật phẩm tiếp xúc trực tiếp và kéo dài với da, như được tóm tắt trong danh sách
kiểm tra tuân thủ ghim của EU và Anh[4]. Nếu ghim sẽ được bán ở châu Âu như đồ trang sức, hoặc đeo
sát da, hãy xác nhận quy định có áp dụng hay không và hỏi về các lựa chọn không chứa niken.

Sản phẩm dành cho trẻ em. Nếu ghim được thiết kế hoặc tiếp thị chủ yếu cho trẻ từ 12 tuổi trở
xuống, luật Hoa Kỳ giới hạn tổng hàm lượng chì trong chất nền tiếp cận được ở mức 100 ppm và hàm
lượng chì trong lớp phủ bề mặt ở mức 90 ppm, theo Ủy ban An toàn Sản phẩm Tiêu dùng Hoa Kỳ[5].
Cần có thử nghiệm bên thứ ba và giấy chứng nhận sản phẩm dành cho trẻ em. ASTM F2923-20[6] rõ
ràng bao gồm ghim trong phạm vi đồ trang sức trẻ em. California bổ sung quy định riêng về chì và
cadmi theo Luật về đồ trang sức chứa kim loại[7]. Những rủi ro này có thật: năm 2008, CPSC đã công
bố một đợt thu hồi ghim cài áo có bản quyền[8] do hàm lượng chì cao. Nếu một nhà sản xuất quảng
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cáo “kim loại tái chế” hoặc “mạ thân thiện môi trường”, hãy yêu cầu tài liệu theo lô trước khi bạn lặp
lại tuyên bố đó trong tiếp thị của chính mình.

Câu hỏi thường gặp
Câu hỏi thường gặp: Ghim dập khuôn mạ vàng có phải vàng thật không?

Mạ vàng là một lớp vàng mỏng được mạ điện phủ lên kim loại nền như đồng thau, đồng đỏ hoặc sắt.
Một số lớp hoàn thiện tiết kiệm dùng tông màu vàng thay vì vàng thật. Hãy yêu cầu nhà máy ghi rõ
trên báo giá lớp mạ có chứa vàng hay không và cho biết độ dày bằng micron, để các báo giá cạnh
tranh mô tả cùng một lớp hoàn thiện.

Câu hỏi thường gặp: Lớp mạ nào tốt nhất cho ghim có chữ rất nhỏ?

Vàng giả cổ hoặc bạc giả cổ. Các rãnh lõm tối viền quanh từng chữ nổi, nên chữ vẫn đọc được ở
khoảng cách một sải tay. Lớp chỉ đánh bóng phản chiếu ánh sáng khắp các chữ, còn niken đen làm
mất độ tương phản màu, nên cả hai đều làm mất chữ nhỏ nhanh hơn.

Câu hỏi thường gặp: Lớp giả cổ có bị phai không?

Các điểm cao sáng mòn dần theo thời gian, phù hợp với vẻ giả cổ. Các rãnh lõm tối được bảo vệ nhờ
độ sâu và thường bền, trừ khi bị chà bằng chất tẩy mài mòn hoặc nhúng đánh bóng kim loại. Làm
sạch bằng khăn khô giúp giữ độ tương phản.

Câu hỏi thường gặp: Niken đen có phù hợp với người bị dị ứng niken không?

Niken đen chứa niken. Ghim cài áo thường tựa trên vải chứ không phải trên da, nhưng với kiểu dùng
như đồ trang sức hoặc thiết kế tiếp xúc da, hãy chọn lớp mạ khác hoặc yêu cầu nhà máy dùng lớp lót
không chứa niken và cung cấp tài liệu hỗ trợ.

Câu hỏi thường gặp: Có thể kết hợp lớp mạ với màu sắc không?

Có. Có thể thêm men vào vùng lõm của nền dập, nhưng khi đó ghim trở thành ghim dập khuôn có
men lấp đầy, chứ không còn là ghim toàn kim loại kiểu cổ điển. Khi đó lớp mạ chủ yếu hiện ở các
đường viền nổi. So sánh các quy trình được trình bày trong hướng dẫn sản xuất ghim dập khuôn.

Câu hỏi thường gặp: Có thể khớp lớp hoàn thiện với huy hiệu hoặc con dấu hiện có không?

Gửi cho nhà máy một mẫu thật, không phải ảnh, để họ khớp màu mạ và độ sâu oxy hóa. Nếu thiết kế
là nhãn hiệu đã đăng ký thuộc về tổ chức khác, hãy xác nhận quyền của bạn trước. Hãy bắt đầu bằng
việc tra cứu nhãn hiệu trên USPTO[9] — đây là điểm khởi đầu tốt.

Điểm chính cần nhớ
Việc chọn lớp hoàn thiện ảnh hưởng đến phần lớn đơn hàng ghim, chứ không phải
một phân khúc nhỏ. Ghim kim loại chiếm 54,3 % trong thị trường nút ghim toàn cầu trị giá
khoảng $2,8 tỷ (Nguồn)
Ghim nằm trong kênh quảng bá thiên về giải thưởng, nơi chất lượng cảm nhận thúc
đẩy các đơn đặt lại. Doanh số nhà phân phối tại Hoa Kỳ đạt $26,78 tỷ trong năm 2024, tăng
2,63 % (Nguồn)
Ước tính quy mô ngành phụ thuộc vào phương pháp, nên chỉ dùng để tham khảo. Theo
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cách tính dựa trên doanh thu, các sản phẩm quảng bá tại Hoa Kỳ ước đạt khoảng $22,4 tỷ cho
năm 2026 (Nguồn)
Ghim trẻ em cần lớp mạ và lớp phủ đã được thử nghiệm, bất kể bạn chọn lớp hoàn
thiện nào. Giới hạn là 100 ppm chì trong chất nền và 90 ppm trong lớp phủ bề mặt (Nguồn)
Các lỗi tuân thủ về lớp mạ đã từng gây ra những đợt thu hồi ghim. CPSC đã thu hồi các
ghim cài áo có bản quyền bị nhiễm chì trong năm 2008 (Nguồn)
Ghim thuộc phạm vi an toàn đồ trang sức trẻ em khi được tiếp thị cho trẻ em. ASTM
F2923-20 liệt kê rõ ghim cài áo (Nguồn)

Kết luận
Lớp hoàn thiện đúng là lớp giữ cho thiết kế của bạn vẫn dễ đọc sau một năm đeo thực tế, chứ không
phải lớp trông đẹp nhất trên hình dựng. Chọn giả cổ khi cần độ rõ nét và đeo hằng ngày. Chọn đánh
bóng cho ghim đậm nét được trình diện nhiều hơn là đeo. Dùng niken đen cho thương hiệu kín đáo với
hình khối đơn giản. Dành mạ hai tông cho chương trình mà hai màu kim loại mang ý nghĩa và ngân
sách cho phép thêm các bước. Kết hợp phun cát với bất kỳ lớp nào trong số này khi bạn cần độ tương
phản mà không dùng màu. Viết lựa chọn ra dưới dạng bản đồ lớp hoàn thiện theo từng vùng, duyệt
một mẫu thực tế, và giữ mẫu đó cho các đơn đặt lại.

Khi bản đồ lớp hoàn thiện đã sẵn sàng, hãy đưa nó vào một bản đặc tả đầy đủ theo hướng dẫn của
chúng tôi về ghim dập khuôn tùy chỉnh trực tiếp từ nhà máy, và yêu cầu báo giá để nhận giá và thời
gian sản xuất chính xác cho thiết kế của bạn.
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