
KỸ THUẬTCUSTOM

MÓC KHÓA KIM LOẠI
Cẩm nang tìm nguồn kỹ thuật để chuyển ý tưởng thẩm mỹ
thành thông số sản xuất hoàn hảo.

DIM:36x38mm

FINISH:
XƯỚC/ANOD HÓAMATL:HỢP KIM Zn

38mm

FINISH:
XƯỚC/ANOD HÓA

DIM:45mmX38mm THÂN LỤC GIÁC



Chuyển ý tưởng thẩm mỹ thành tham số sản
xuất chính xác.

Móc khóa kim loại tùy chỉnh là một cụm vật lý xác định:gồm thân trang
trí kim loại định hình kết nối với phần cứng động học. Hình dạng cuối
cùng dựa trên thông số chính xác cho đúc, dập, khắc, cắt, bơm màu, mạ
và đánh bóng.

THAM SỐ NHÀ MÁY

Vật liệu

Hoàn thiện

Đầu nối

Ý tưởng sáng tạo

Cạnh

KẼM



Thiết lập đúng tham số cho danh mục
sản phẩm.

Móc khóa
nhựa

Huy hiệu men
& huy chương

Móc khóa
điện tử

Cu K Móc khóa
kim loại tùy chỉnh

Dụng cụ
mở chai

Điểm khác biệt: Điểm khác biệt: Điểm khác biệt:Trọng
tâm:
Trang trí

Điểm khác biệt:

Bắt buộc có linh
kiện kỹ thuật và
vỏ kiểm soát dữ
liệu.

Thay đổi trọng
lượng, hành vi tạo
cạnh, và ứng dụng
màu.

Huy hiệu dùng
phụ kiện gắn áo
phía sau; Huy
chương dựa vào
đai treo ribbon.

Yêu cầu hình
học chịu tải
chức năng và
kiểm thử phá
hủy.

Cụm trang trí,
phần cứng động
học, hoàn thiện
mạ.

Nếu sản phẩm thực hiện chức năng ngoài việc giữ chìa khóa, hình học chức năng đó phải được
quy định và xác nhận rõ ràng.



Giải phẫu kết cấu của một
cụm động học hoàn chỉnh.

Vòng khóa Neo đầu
cuối.

Dây xích Phần tử tạo
khoảng động học.

Móc khóa là một hệ thống liên kết.
Khuôn, độ bền và cân bằng thị giác phụ
thuộc nhiều vào cách thân trang trí
tiếp giáp với phần cứng.

Đầu nối/Xoay Phần cứng bắc
cầu.

Điểm gắn Lỗ xuyên hoặc
vòng.

-Thân trang trí - Biên dạng
cạnh,xử lý trước/sau, độ dày.



Quy định hình dạng vật lý, độ nổi và độ phức tạp cơ khí.

Hộp bề mặt & cạnhHộp kích thước Hộp độ phức tạp

· Kích thước tổng thể
mục tiêu

Xử lý mặt trước so với
mặt sau

· Lỗ xuyên

· Độ nổi tinh hoặc nhiều chi
tiết lắp ráp· Cảm giác độ dày mong

muốn
· Ý tưởng độ sâu độ
nổi

· Đặc tính trọng lượng
ưu tiên

· Biên dạng cạnh chính xác · Bộ phận chuyển
động hoặc spinner

việc đục lỗ làm thay đổi căn bản chi phí khuôn và độ bền kết cấu dài hạn.
Cần tham vấn nhà cung cấp tại đây. Những yếu tố phức tạp như bộ phận chuyển động hoặc







Cấu trúc artwork vector để nhà
máy chuyển đổi

Lớp 1:
Hình ngoài& Lỗ cắt

Lớp 2:Mức độ nổi
(Nổi so với Lõm so với Phẳng)

Lớp 3:Màu lõm
&Chi tiết in

Lớp4:Kết cấu bề mặt
(Đánh bóng so với Có kết cấu)

Lớp 5:Đánh dấu mặt sau
&Điểm gắn

Cung cấp artwork vector tách theo thuộc tính vật lý, gồm cả mặt trước và mặt sau. Dựa vào chuyên môn nhà cung
cấp để đánh dấu các chi tiết không thể tái tạo đáng tin cậy thay vì giả định khoảng cách đường tối thiểu chung.



Khoảng cách quan trọng giữa kết xuất
số và hành vi vật lý.

Thực tế vật lý Chi phối trọng lượng,cảm
giác cạnh, ngoại quan mạ và chuyển
động.

Vector số Hữu ích cho bố cục và
tham chiếu màu.

Hoàn thiện kim loại và phản chiếu xung quanh thay đổi căn bản nhận thức màu. Kết xuất số không thể xác lập độ bền
điểm gắn,trọng lượng xúc giác hay ngoại quan mạ chính xác. Chương trình quan trọng yêu cầu mẫu tiền sản xuất vật lý.



Xác thực tuân thủ, biến thể
sản xuất, và logistics đóng gói. Hoàn thiện nhạy bề mặt cần tách vật lý. Các chi

tiết kim loại cọ xát khi vận chuyển sẽ phá hủy lớp
mạ cao cấp. Liệt kê các kịch bản khuôn khi chọn
giữa biến thể khu vực hoặc đánh số.

Giai đoạn 2:Giai đoạn 1: Giai đoạn 3: Giai đoạn 4:
Quy trình
Đóng gói

Tuân thủ Ma trận
Biến thể

Dấu thùng carton

Kim loại nền, thành
phần mạ, chất hạn chế,
giải phóng niken, kiểm
thử tải sử dụng cho trẻ
em.

Tách theo thiết
kế, hoàn thiện,
màu sắc,đánh
dấu mặt sau, số
sê-ri.

Số lượng lớn so với túi
riêng lẻ so với hộp
trưng bày.

Số lượng gói trong,
chia theo điểm đến,
mã vạch.



Khung thực thi RFQ tổng hợp.

Cụm lắp ráp & Tuân thủHình dạng & Hoàn thiện Logistics & Điều khoản

· Nêu mục đích sử dụng cuối,số
lượng, và đối tượng.

· Yêu cầu chi tiết kim loại nền và
mạ.

· Xác định bao bì bảo vệ và
bán lẻ.

· Liệt kê yêu cầu chất hạn chế,
tải trọng,và′tiếp xúc da.

· Cung cấp artwork vector phân
lớp.

· Yêu cầu số lượng gói
trong và nhãn.

· Mô tả độ nổi, kết cấu và
cạnh. · Yêu cầu chi tiết khuôn, lấy

mẫu, cước vận chuyển và
điều khoản lịch trình.

· Yêu cầu bản vẽ và mẫu tiền
sản xuất.· Xác định hoàn thiện,màu sắc,

và tham chiếu.

· Quy định vòng,xích, và
hướng.




